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Abstract of DE41 14270 

The drill or chisel is formed from a steel body 
(1), with a diagonal slit (3) across its head. A 
hardened metal cutting tool (2) is soldered (4) 
into this slot. The solder is formed in two 
sections and the base solder (4b) is designed 
to absord high stresses. 
A sheet metal insert (5) with lugs (5a) is used 
to channel a second solder layer (4a) between 
the side walls of the cutting head and the steel 
body. The second solder absorbs lower stress 
changes. 

USE/ADVANTAGE - Solder joint absorbs 
wider range of stress changes. 
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) Bohr- und Meisselwerkzeug mit Grundkorper und Schneidkorper 

) Ein Bohr- und MeiBelwerkzeug mit einem Grundkorper (1) 
aus Stahl enthatt innerhalb einer Ausnehmung (3) einen 
Schneidkorper (2) aus Hartmetall Die Befestigung des 
Schneidkorpers (2) innerhalb der Ausnehmung (3) erfolgt 
uber eine Lotnaht (4), die sich aus einer Grundnaht (4b) und 
Seitennahten (4a) zusammensetzt. Die Grundnaht (4b) be- 
sim eine derartige Ausbildung, daft sie groBere Wechselbe- 
anspruchungen aufnehmen kann. Zwischen der Ausneh- 
mungswandung (3a) und dem Schneidkorper (2) ist ein 
Einlageblech (5) angeordnet, das sich uber Sikken (5b) 
beidseits abstutzt und nebst der Bildung einer Diffusions^ 
sperre fur eine richtige Fixterung des Schneidkorpers (2) vor 
dem Lotvorgang sorgt. 
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Beschreibung damit gleichmaBig auf die Grundnaht und die Seiten- 
nahte verteilt werden, so daB auf die Lotnaht, den 

Die Erfindung betrifft ein Bohr- und MeiBelwerkzeug Schneidkdrper oder den Grundkdrper einwirkende 

mit einem Grundkdrper aus Stahl und einem Schneid- Oberbeanspruchungen unterbleiben. Die Folge davon 

kdrper aus Hartmetall in einer den Grundkdrper diame- 5 ist eine Vermeidung von Beschadigungen sowohl des 

tral durchsetzenden und zum bearbeitungsseitigen Ende Schneidkorpers als auch des Grundkorpers. wie auch 

bin offenen Ausnehmung des Grundkorpers, wobet zur der Grundnaht selbst, so daB dadurch die Lebensdauer 

Halterung des Schneidkdrpers zwischen letzterem und der erfindungsgemaB ausgebildeten Werkzeuge we- 

Ausnehmungswandung eine Lotnaht vorgesehen ist, die sentlich erhdht wird. 

sich aus parallel zur seitlichen Ausnehmungswandung 10 Urn solche Wechselbeanspruchungen verteilen zu 

verlaufenden Seitennahten und einer senkrecht zur kdnnen. weist vorzugsweise die Grundnaht einen Elasti- 

Hauptachse verlaufenden Grundnaht zusammensetzt zitatsmodul auf, der kleiner ist als der Elastizitatsmodul 

Bohr- und MeiBelwerkzeuge der genannten Art sind der Seitennahte. Dadurch wirkt die Grundnaht elasti- 

seit vielen Jahren verbreitet und haben sich dement- scher als die Seitennahte. deren Elastizitatsmodul beid- 

sprechend im Einsatz auch bewahrt Aufgrund der au- t 5 seits des Schneidkorpers gleich groB gehalten werden 

Berst unterschiedlichen Materialeigenschaften zwischen kann. Das Verhaltnis der jeweiligen Elastizitatsmodule 

dem als Grundkdrper verwendeten Stahl und dem als wird bevorzugt derart gewahlt, daB der Eiastizitatsmo- 

Schneidkdrper verwendeten Hartmetall entstehen al- dul der Grundnaht das 0,15 bis 0.8-fache des Elasttzitats 

lerdings Probleme, welche zum einen bei der Fertigung moduls der Seitennahte betragt. 

und zum anderen beim Einsatz der Werkzeuge auftre- 2 o Eine weitere Moglichkeit der Schaffung einer sich zur 

len - Aufnahme von Wechselbeanspruchungen eignenden 

Zu den bei der Fertigung auftretenden Problemen Grundnaht kann zweckmaBigerweise darin bestehen. 

zahlen insbesondere die Warmespannungen, welche daB die Dicke der Grundnaht grdBer ist ais die Dicke 

durch die unterschiedlichen Warmeausdehnungskoeffi- der Seitennahte. Die damit groBere Anhaufung an Lot- 

zienten der beim Grundkdrper und beim Schneidkdrper 25 material im Bereich des Grundes der Ausnehmung fuhrt 

Anwendung findenden Materialien hervorgerufen wer- wiederum zu einer pufferartigen Wirkungsweise, so daB 

den. Urn diesem Problem entgegenzutreten. wird bei- die Spannungen in der Grundnaht und den Seitennahten 

spielsweise entsprechend DE-OS 34 26 977 vorgeschla- gleichmaBig verteilt werden. In bevorzugter Weise wird 

gen, den Schneidkdrper nicht bis zum Grund der Aus- die Dickenabstimmung derart gewahlt, daB die Dicke 

nehmung zu fuhren. so daB zwischen dem Grund der 30 der Grundnaht das 1,5 bis 3-fache der Dicke der Seiten- 

Ausnehmung und der dem bearbeitungsseitigen Ende nahte betragt. 

abgewandten Stirnseite des Schneidkdrpers ein Zwi- Zur Erzielung der vorgenannten pufferartigen Wir- 

schenraum besteht kungsweise besteht die Moglichkeit, sowohl auf die Ela- 

Mit dieser bekannten Ldsung konnen die im Einsatz stizitatsmodulwahl oder die Dickenwahl einzeln zuruck- 

der Werkzeuge entstehenden wesentlich einschneiden- 35 zugreifen als auch diese beiden MaBnahmen in geeigne- 

deren Probleme jedoch nicht gelost werden. Diese im ter Weise miteinander zu kombinieren. Wahrend sich 

Einsatz entstehenden Probleme haben ihren Ursprung fur die Seitennahte ein Elastizitatsmodul von etwa 120 

in der die Werkzeuge durchlaufenden StoBwelle. welche GPa bewahrt hat, liegt die bevorzugte Dicke der Seiten- 

am bearbeitungsseitigen Ende des Werkzeuges eine nahte etwa bei 0.2 mm. 

Druckwelle und eine reflektierende Zugwelle erzeugt. 40 Urn insbesondere den Schneidkdrper vor dem Lot- 

Dadurch unterliegi das bearbeitungsseitige Ende des vorgang innerhalb der Ausnehmung des Grundkorpers 

Werkzeuges einer starken Wechselbeanspruchung, von richtig plazieren zu kdnnen, umgreift gemaB einem wei- 

welcher insbesondere die der Verbindung zwischen teren Vorschlag der Erfindung zumindest die Grund- 

Grundkdrper und Schneidkdrper dienende Lotnaht be- naht ein zwischen Schneidkdrper und Ausnehmung vor- 

troffen ist. Irri einzelnen entstehen am Grund der Aus- 45 gesehenes Einlageblech. wobei das Einlageblech auch so 

nehmung. d. h. im Bereich der Grundnaht die hdchsten gestaltet sein kann, daB es von den Seitennahten umge- 

Beanspruchungen. Diese Beanspruchungen der Grund- ben wird. Nebst der Sicherstellung der Plazierung des 

naht, welche die Beanspruchungen der Seitennahte we- Schneidkdrpers unterteilt ein solches Einlageblech den 

sentlich Qbertreffen, fuhren einerseits zu einer Beschadi- Zwischenraum zwischen Ausnehmungswandung und 

gung der Grundnaht und andererseits zu Materialbru- 50 Schneidkdrper, so dafl.einzelne kleinere Spalte entste- 

chen in dem der Ausnehmung benachbarten Bereich des hen, welche sich vorteilhaft auf den fQr den Lotvorgang 

Grundkdrpers und im Schneidkdrper. maBgebenden Kapillareffekt auswirken. Dariiber hin- 

Es liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein aus wirkt ein Einlageblech als Diffusionssperre, so daB 

Bohr- und MeiBelwerkzeug zu schaffen, bei dem im Ein- beim Lotvorgang kein Eisen vom Grundkdrper zum 

satz sowohl Beschadigungen der Lotnaht als auch Be- 55 Hartmetall des Schneidkdrpers diffundieren kann und 

schadigungen des Werkzeuges selbst, d. h. im Grundkd- so eine Schadigung des Schneidkdrpers durch rein che- 

per und im Schneidkdrper vermieden werden. mische Einflusse unterbunden wird 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, In bezug auf die Halterung und richtige Plazierung 

daB die Grundnaht zwischen dem Grund der Ausneh- des Schneidkdrpers innerhalb der Ausnehmung sowie 

mung und dem Schneidkdrper des Werkzeuges und die 60 zur Sicherstellung der fur den Kapillareffekt maBgeben- 

Seitennahte eine zu einer gleichmaBigen Verteilung der den Spaltbildung weist das Einlageblech zweckmaBiger- 

Wechselbeanspruchungen fuhrende Ausbildung aufwei- weise sich sowohl am Schneidkdrper als auch an der 

sen - . Ausnehmungswandung abstUtzende Sicken auf. Solche 

Die erfindungsgemaBe, hohe Wechselbeanspruchun- Sicken sind bevorzugt wechselseitig am Einlageblech 

gen aufnehmbare Grundnaht wirkt sich nach Art einer 65 angeordnet, so daB ein Abstiitzen sowohl am Schneid- 

Pufferzone zwischen Schneidkdrper und Grund der kdrper als auch an der Ausnehmungswandung unter aus 

Ausnehmung im Grundkdrper aus. Die von den Zug- — reichender Spaltbildung sichergestellt ist 

und Druckwellen erzeugten Beanspruchungen kdnnen Die Erfindung soil nunmehr anhand einer sie bei- 
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spiels weise wiedergebenden Zeichnung naher erlautert 
werden. Es zeigen: 

Fig. 1 das bearbeitungsseitige Ende eines Werkzeu- 
ges; 

Fig. 2 die Ansicht des Werkzeuges gemafl Fig. ! in s 
Pfeilrichtung A. 

Das aus Fig. t ersichtliche bearbeitungsseitige Ende 
eines Bohr- und MeiBeiwerkzeuges weist einen Grund- 
korper 1 und einen Schneidkdrper 2 auf. Zur Aufnahme 
des Schneidkdrper* 2 weist der Grund korper 1 eine io 
Ausnehmung 3 auf. Zwischen der Ausnehmung 3 und 
dem Schneidkdrper 2 befindet sich eine Lotnaht 4, wel* 
che sich aus Seitennahten 4a und einer Grundnaht 4b 
zusammensetzt Sowohl die Seitennahte 4a als auch die 
Grundnaht 4b umschlieBen im dargestellten Beispiel ein 15 
Einlageblech 5. Das Einlageblech 5 stutzt sich Qber Sik- 
ken 5a sowohl am Schneidkdrper 2 als auch an der . 
Ausnehmungswandung 3a ab. Wie die Fig. 1 insbeson- 
dere zeigt sind die Sicken 5a wechselseitig angeordnet 

Die Rg. 1 zeigt ferner, wie die Grundnaht 4b gegen- 20 
Qber den Seitennahten 4a eine grdBere Dicke aufweist. 
Separat oder in ^Combination zu dieser Dickenausge- 
stahung kann die Grundnaht 4b gegenuber den Seiten- 
nahten 4a einen kleineren Elastizitatsmodul aufweisen. 

Die Ansicht entsprechend Pfeilrichtung A in Fig. 2 25 
verdeutlicht, wie die Ausnehmung 3 den Grundkorper 1 
diametral durchsetzt Dartiber hinaus ist dieser Figur 
der Schneidkdrper 2 mit den Seitennahten 4a zu entneh- 
men, wobei die Seitennahte 4a und — nur aus Rg. 1 
ersichtlich — die Grundnaht 4b der Lotnaht 4 das Einla- 30 
geblech 5 umgeben. 

Paten tanspruche 

1. Bohr- und MeiCelwerkzeug mit einem Grund- 35 
kdrper (1) aus Stahl und einem Schneidkdrper (2) 
aus Hartmetall in einer den Grundkorper (!) dia- 
metral durchsetzenden und zum bearbeitungsseiti- 
gen Ende hin offenen Ausnehmung (3) des Grund* 
kdrpers (1). wobei zur Halterung des Schneidkdr- 40 
pers (2) zwischen letzterem und Ausnehmungswan- 
dung (3a) eine Lotnaht (4) vorgesehen ist f die sich 
aus parallel zur seitlichen Ausnehmungswandung 
verlaufenden Seitennahten (4a) und einer senkrecht 
zur Hauptachse verlaufenden Grundnaht (4b) zu- 45 
sammensetzt, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Grundnaht (4b) und die Seitennahte (4a) eine zu 
einer gleichmaBigen Verteilung der Wechselbean- 
spruchungen fuhrende Ausbildung aufweisen. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daQ die Grundnaht (4b) einen gegenuber 
den Seitennahten (4a) kleineren Elastizitatsmodul 
aufweist 

3. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daQ der Elastizitatsmodul der Grundnaht 55 
(4b)das0.15bis0.8-fache des Elastizitatsmoduls der 
Seitennahte (4a) betragt 

4. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Grund- 
naht (4b) grdBer ist als die Dicke der Seitennahte 60 
(4a> 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Dicke der Grundnaht (4b) das 1,5 
bis 3-fache der Dicke der Seitennahte (4a) betragt 

6. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, 65 
dadurch gekennzeichnet daB zumindest die Grund- 
naht (4b) ein zwischen Schneidkdrper (2) und Aus- 
nehmung (3) angeordnetes Einlageblech umgibt 
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7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Seitennahte (4a) ein zwischen 
Schneidkdrper (2) und Ausnehmung (3) angeordne- 
tes Einlageblech (5) umgeben. 

8. Werkzeug nach Anspruch 6 oder 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Einlageblech (5) sich am 
Schneidkdrper (2) und an der Ausnehmungswan- 
dung (3) abstOtzende Sicken (5a) aufweist 
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